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(54) Socle de repos pour fer a repasser et dispositif de repassage h vapeur comportant un tel 
socle 

(57) L'invention concerne un socle de repos pour fer 
& repasser, comprenant un boTtier (30) pr6sentant une 
face sup6rieure (32) et une face inf Grieure (33) reposant 
sur un plan de travail (12). 

Selon Unvention, la face sup&ieure (32) du boTtier 
(30) comporte un plateau circulaire (35) mont6 rotatif 
autour d un axe (W 1 ) orthogonal a cette face (32) et qui 
pr6sente une region centrale (36) ayant un contour cor- 
respondant k celui de la semelle (1 6) du fer (1 4) et com- 
prenant des plots isolants (39) sur lesquels est destinge 
& reposer la semelle (16) du fer. 

Application notamment aux fers & g6n6rateur de 
vapeur ind6pendant. 
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Description 

La pr6sente invention se rapporte d'une maniere 
generate aux fers a repasser eiectriques a vapeur du 
type notamment, mais non exclusivement. a g6n6rateur s 
de vapeur independant, et concerne plus particuliere- 
ment un socle de repos pour un tel fer a repasser, com- 
prenant un boitier pr6sentant une face superieure et 
une face inf6rieure destinee a reposer sur un plan de 
travail. w 

Dans un ensemble de repassage connu compre- 
nant un fer a repasser et un socle de repos faisant par- 
tie integrante d'un generateur de vapeur, la face 
superieure du boitier du socle constitue une surface de 
reception du fer et, a cet effet. est garnie de plots iso- is 
lants sur lesquels est destinee a reposer a plat la 
semelle du fer. Les plots isolants sont gen6ralement 
repartis sur cette surface de reception de telle sorte 
qu'en pratique, ils imposent a 1'utilisateur quasiment une 
seule position appropriee de repos du fer, cette position 20 
imposes permettant n£anmoins a 1'utilisateur de saisir 
le fer dans de bonnes conditions pour repasser. Toute- 
fois, la prise du fer. et de maniere concomitante, sa 
pose sur le socle peuvent etre differentes en fonction 
des habitudes propres a chaque utilisateur, et ceci 25 
d'autant que 1'utilisateur est droitier ou gaudier. Des 
lors, le fait dlmposer une seule position de repos du fer 
cree, pour certains utilisateurs dont les habitudes de 
repassage ne conviennent pas pour cette position 
imposee de repos du fer, une gene et une fatigue inac- 30 
ceptables, rendant ainsi I'ensemble de repassage peu 
convivial pour ces utilisateurs. 

L'invention a notamment pour but de rem6dier a 
ces inconvenients et de realiser, d'une maniere simple, 
un socle de repos pour fer a repasser, du type expose 35 
ci-dessus, qui offre a chaque utilisateur, que celui-ci soit 
droitier ou gaucher, le choix de la position du fer sur la 
surface de reception qui convienne le mieux a ses habi- 
tudes de maniere a lui offrir un grand contort de repas- 
sage. 40 

Selon l'invention, la face superieure du boitier com- 
pose un plateau circulaire monte rotatif autour d'un axe 
sensiblement orthogonal a ladite face superieure du 
boTtier et qui presente une region centrale ayant un con- 
tour correspondant sensiblement a celui de la semelle 45 
du fer, cette region centrale du plateau comprenant des 
plots isolants sur lesquels est destinee a reposer la 
semelie du fer. 

Ainsi, grace a ce plateau rotatif dont la region cen- 
trale a plots et a profit de semelle de fer constitue la sur- so 
face de reception proprement dite du fer, on comprend 
qu'en tournant simplement le plateau, 1'utilisateur, qu'il 
soit droitier ou gaucher, peut d6sormais amener la 
region centrale du plateau dans une position qui corres- 
pond parfaitement a ses propres habitudes de repas- 55 
sage, de sorte qu'il peut ais6ment poser a plat le fer sur 
la region centrale du plateau faisant office de surface de 
reception et, partant. saisir le fer pour repasser, permet- 



tant ainsi d'obtenir un ensemble de repassage faisant 
montre d'une grande convivialite. 

L'invention vise 6galement un dispositif de repas- 
sage a vapeur, comportant un fer a repasser electrique 
et un generateur de vapeur independant qui est relie au 
fer par un cordon alimentant ledit fer en courant etectri- 
que et en vapeur produite par le generateur, et qui com- 
prend un socle de repos pour le fer selon l'invention. 

Les caracteristiques et avantages de I Invention 
ressortiront d'ailleurs de la description qui va suivre, a 
trtre d'exemple non limitatif, en reference aux dessins 
annexes dans lesquels : 

la figure 1 est une vue schematique partielle en 
perspective d'un dispositif de repassage compor- 
tant un fer electrique a repasser et un generateur 
de vapeur independant comprenant un socle de 
repos pour le fer selon l'invention, le fer et le gene- 
rateur de vapeur reposant sur une table a repasser 
• 

la figure 2 est une vue en coupe partielle, a echelle 
agrandie, selon la ligne H-ll de la figure 1 avec le fer 
reposant sur le socle, montrant un premier mode de 
realisation du montage d'un plateau rotatif dans le 
socle; 

la figure 3 est une vue similaire a la figure 2, mon- 
trant une variante de realisation du montage du pla- 
teau dans le socle ; 

la figure 4 est une vue de dessus, a echelle agran- 
die, du socle de repos de la figure 1 , montrant une 
semelle de fer a repasser reposant sur le socle sui- 
vant trois positions ; et 

la figure 5 est une vue similaire a la figure 4, pour 
trois autres positions de la semelle du fer sur le 
socle. 

Dans ce qui suit, on decrira le socle de repos pour 
fer a repasser conforme a l'invention dans le cadre d'un 
dispositif de repassage comportant un fer et un genera- 
teur de vapeur independant, etant entendu qu'un tel 
socle de repos peut egalement §tre utilise dans un dis- 
positif de repassage comportant un fer et un reservoir 
d'eau separe concu pour recevoir le fer et destine a ali- 
menter le fer en eau via une conduite de liaison, sans 
sortir pour cela du cadre de l'invention. 

Dans I'exemple de realisation represente a la figure 
1, le dispositif de repassage electrique a vapeur 10, 
place a plat sur une table a repasser 12 faisant office de 
plan de travail, comporte un fer a repasser 14, d'une 
structure connue en soi, et comprenant une semelle de 
repassage 16 presentant une forme generate triangu- 
laire qui s'etend longitudinaiement d'une region formant 
poirrte 18 vers une region formant talon 20. ainsi qu'un 
generateur de vapeur independant 22 qui est alimente 
en courant electrique par un cable electrique 24 et qui 
est relie au fer 14 par un cordon souple mixte 26 asso- 
ciant un cable electrique et une conduite pour alimenter 
le fer 1 4 en courant electrique et en vapeur produite par 
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ie g6nerateur 22. 

Le g6nerateur de vapeur 22, figure 1 , comprend un 
socle de repos 28 pour le fer a repasser 14, du type 
comportant un boitier 30, par exemple de forme sensi- 
blement parallelepipedique. presentant une face supe- s 
rieure plane 32 et une face inferieure 33 reposant sur la 
table a repasser 12. A llnterieur du boTtier 30 sont dis- 
poses des moyens (non representes), connus en soi, 
propres a produire une grande quantity de vapeur d'eau 
sous pression. A titre purement indicatif, ces moyens de w 
production de vapeur sont par exemple du type compor- 
tant : 

- soit un reservoir prevu pour contenir une quantite 
determinee d'eau et de vapeur produite a parti r de 15 
cette eau, et une resistance plongeante pour chauf- 
fer I'eau et engendrer cette vapeur, 
soit une chaudiere alimentee en eau contenue 
dans un reservoir separ6 via une micropompe. 

20 

Selon llnvention, en regard des figures 1 a 3, la 
face superieure 32 du boitier 30 du socle de repos 28 
comporte un plateau circulaire 35 monte rotatif autour 
d'un axe W" sensiblement orthogonal a cette face 
superieure 32 du boTtier 30. et qui presente une region 25 
centrale 36 ayant un contour correspondant a celui de la 
semelle 16 du fer 14, a savoir un contour triangulaire 
(figure 1), cette region centrale 36 du plateau 35 com- 
prenant des petits plots identiques thermiquement iso- 
lants 39, constitues par exemple par des bossages 30 
arrondis, sur lesquels est destinee a reposer a plat la 
semelle 1 6 du fer 1 4, comme montre en traits mixtes sur 
les figures 2 et 3. 

De preference, comme on le voit a la figure 1, le 
contour triangulaire de la region centrale 36 du plateau 35 
35 est deiimite par les plots 39 eux-m§mes, lesquels 
sont pr6sentement au nombre de cinq en etant agences 
de maniere a former une image triangulaire du contour 
de la semelle 16 du fer 14. 

La region centrale 36 du plateau 35 est constitute <o 
au moins en partie par une legere depression 41 , visible 
aux figures 2 et 3, realisee dans le plateau 35. Les 
bonds de cette depression 41 permetterrt avantageuse- 
ment de maintenir le fer 14 en une position stable 
lorsqu'il est pose sur les plots 39. 45 

En regard des figures 2 et 3. le plateau rotatif 35 est 
monte dans un evidement circulaire 43 pratique dans la 
face superieure 32 du boTtier 30 et presente une face 
superieure 45 qui est situee sensiblement au meme 
niveau que la face superieure 32 du boTtier. Le plateau so 
35 est muni d'au moins un organe de manoeuvre 
manuelle. en I'occurrence deux trous 47,48 perces dans 
le plateau en etant diametralement opposes, permet- 
tant a un utilisateur droitier ou gaucher, par introduction 
de Tun de ses doigts dans le trou choisi 47;48, de faire 55 
tourner le plateau 35. 

Le plateau 35 est, de preference, monte amovible 
dans revidement 43 du boTtier 30 de maniere a consti- 



tuer en soi un repose-fer classique lorsqu'il est retire du 
boTtier 30. 

Dans le mode de realisation represents a la figure 
2, le plateau rotatif 35 est propre a tourner dans revide- 
ment 43 du boTtier 30 avec une legere friction de son 
bord lateral 51 contre le bord lateral 53 de revidement 
43. 

Dans la variante d'execution illustree a la figure 3. 
le bord lateral 51 du plateau rotatif 35 porte une plurality 
de dents 55 qui sont reparties angulairement d'une 
maniere reguliere, par exemple tous les 45°, sur le pour- 
tour externe du plateau 35, et qui viennent s'engager, 
lors de la rotation du plateau, dans des crans corres- 
pondents 56 m6nag6s dans le bord lateral 53 de revide- 
ment 43 du boitier 30. 

D'une maniere avantageuse, le boTtier 30 ayant un 
encombrement minimal donne, le plateau 35 occupe 
sensiblement toute la superficie de la face superieure 
32 du boTtier 30, de sorte qu'au cours du repassage, le 
fer 14 etant pose sur la region centrale 36 a contour 
triangulaire du plateau 35, le talon 20 de la semelle 
chaude 16 du fer ne deborde pas de la face superieure 
32 du boTtier 30 (voir figures 4 et 5), supprimant ainsi 
tout risque de brOlure de I'utilisateur par la semelle 16 
du fer. 

Grace au plateau rotatif 35 dont la region centrale 
36 a contour triangulaire forme par les plots isolants 39 
constitue la surface de reception du fer 14, I'utilisateur, 
qu'il soit droitier ou gaucher, a done la possibility, en fat- 
sant tourner manuellement le plateau 35 a l aide de I'un 
des deux trous 47;48, de choisir la position angulaire de 
repos du fer 14 sur la region centrale 36 du plateau 35 
qui correspond le mieux a ses habitudes de repassage. 

Ainsi, sur la figure 4, on a illustre, a titre nullement 
limrtatif, trois positions angulaires successives, definies 
a partir de la position representee en traits pleins et en 
faisant tourner le plateau 35 en sens antihoraire, que 
peut occuper le fer 14 sur la region centrale 36 a con- 
tour triangulaire du plateau 35 en fonction des habitu- 
des de repassage de trois utilisateurs droitiers dans le 
cas d'un sens de repassage repere par la f leche R On a 
designe en XX\YT et ZZ' I'axe longitudinal de la 
semelle 16 du fer 14 dans chacune de ses trois posi- 
tions de repos. D'une maniere analogue, la figure 5 
illustre trois autres positions angulaires successives de 
repos de ce mfime fer 1 4, definies 6galement a partir de 
la meme position representee en traits pleins et en fai- 
sant tourner le plateau 35, cette fois, en sens horaire, 
qui correspondent aux habitudes de repassage de trois 
utilisateurs gauchers, respectivement, dans le cas d'un 
sens de repassage repere par la f leche G. 

Revendications 

1 . Socle de repos pour fer a repasser, comprenant un 
boTtier (30) presentant une face superieure (32) et 
une face inferieure (33) destinee a reposer sur un 
plan de travail (12), 
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caracterise en ce que la face sup&ieure (32) du 
boTtier (30) comporte un plateau ctrculaire (35) 
monte rotatif autour d'un axe (W) sensiblement 
orthogonal a ladite face superieure (32) du boTtier 
(30) et qui pr§sente une r6gion centrale (36) ayant 5 
un contour correspondant sensiblement a celui de 
la semelle (16) du fer (14), cette region centrale 
(36) du plateau (35) comprenant des plots isolants 
(39) sur lesquels est destinee a reposer la semelle 
(16) du fer (14). 10 

2. Socle de repos pour fer a repasser selon la reven- 
dication 1 , 

caracterise en ce que le contour de la r6gion cen- 
trale (36) du plateau (35) est d&imite par les plots 15 
(39) eux-memes. 

3. Socle de repos pour fer a repasser selon la reven- 
dication 1 ou 2, 

caracterise en ce que la region centrale (36) du 20 
plateau (35) est constitute au moins en partie par 
une legdre depression (41 ) rSalisee dans le plateau 
(35). 



amovible sur le boTtier (30). 

9. Socle de repos pour fer a repasser selon i'une quel- 
conque des revendications pr£c£dentes, 
caracterise en ce que le boTtier (30) ayant un 
encombrement minimal donn6, le plateau (35) 
occupe sensiblement toute la superficie de la face 
suptrieure (32) du boTtier (30). 

1 0. Disposrtif de repassage a vapeur, comportant un fer 
a repasser 6lectrique (14) et un g6n6rateur de 
vapeur ind6pendant (22) reli6 au fer par un cordon 
(26) alimentant ledit fer (14) en courant eiectrique 
et en vapeur produite par le g£n£rateur, 
caracteris6 en ce que le g£n6rateur de vapeur 
(22) comprend un socle de repos (28) tel que d6f ini 
selon Tune quelconque des revendications ptec£- 
dentes. 



4. Socle de repos pour fer a repasser selon I'une quel- 25 
conque des revendications pr6c6dentes, 
caract6ris6 en ce que le plateau (35) est monte 
dans un 6videment circulaire (43) pratique dans la 
face sup6rieure (32) du boTtier (30). la face supe- 
rieure (45) du plateau (35) Stant situ6e sensible- 30 
ment au meme niveau que ladite face sup6rieure 
(32) du boTtier (30). 

5. Socle de repos pour fer a repasser selon la reven- 
dication 4, 35 
caracteris6 en ce que le plateau (35) est propre a 
tourner dans l'6videment (43) avec une I6g$re fric- 
tion de son bord lateral (51) contre le bord lateral 
(53) dudit 6videmerrt (43). 

40 

6. Socle de repos pour fer a repasser selon la reven- 
dication 4, 

caract6ris6 en ce que le bord lateral (51) du pla- 
teau (35) porte une pluralrte de dents (55) r6parties 
d'une maniere r6guliere sur son pourtour externe et 45 
venant s'engager, lors de la rotation du plateau 
(35), dans des crans correspondants (56) rrtenag6s 
dans le bord lateral (53) de l'6videment (43). 



7. Socle de repos pour fer a repasser selon Tune quel- so 
conque des revendications pr6c6dentes, 
caracterisd en ce que le plateau (35) est muni 
d'au moins un organe de manoeuvre manuelle 
(47;48) permettant de le faire tourner. 

55 

8. Socle de repos pour fer a repasser selon I'une quel- 
conque des revendications pr6c6dentes, 
caract6ris6 en ce que le plateau (35) est monte 
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